《互换性与技术测量》复习题
一、选择题
1、下列有关公差等级的论述中，正确的是             。

 A、公差等级高，则公差值大

 B、在满足使用要求的前提下，应尽量选用低的公差等级

 C、公差等级的高低，影响公差带的位置

 D、孔、轴相配合，均为同级配合。

2、以下各组配合中，配合性质相同的是                。

        A、φ30H7／f6和φ30H8／p7        B、φ30P8／h7和φ30H7／p8
        C、φ30M8／h7和φ30H8／m7      D、φ30H8／m7和φ30H7／f6
3、下列论述中正确的是               。

A、对于轴，从a～h基本偏差均为下偏差，且为负值或零

B、对于轴，从j～z基本偏差均为上偏差，且为正值

C、基本偏差的数值与公差等级均无关

D、与基准轴配合的孔，A～H为间隙配合
4、下列测量值中精度最高的是____________
A、真值为40mm，测得值为40.05mm     B、真值为40mm，测得值为40.02mm

C、真值为100mm，测得值为99.95mm   D、真值为100mm，测得值为100.03mm
5、下列测量中属于相对测量的是__________
A、用千分尺测外径                        B、用万能角度尺量角度

C、用内径百分表测孔径                D、用游标卡尺测外径
6、下列有关标准偏差σ的论述中，正确的是                。

A、σ的大小表征了测量值的离散程度       B、σ越大，随机误差分布越集中

C、σ越小，测量精度越低                           D、多次等精度测量后，σ X =σ/n
7、不属于位置公差的是                 。

       A、平面度        B、同轴度        C、圆跳动           D、平行度

8、对于端面全跳动公差，下列论述错误的是             。

A 、属于位置公差

B、属于跳动公差

C、与平行度控制效果相同

D、与端面对轴线的垂直度公差带形状相同

9、某轴
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，实测直线度误差为0.05mm时，其实际尺寸不合格的是______。

A、31.760mm      B、31.800mm    C、31.850mm    D、31.890mm
10、下列论述正确的是                  。

A、表面粗糙度属于表面微观性质的形状误差

B、表面粗糙度属于表面宏观性质的形状误差

C、表面粗糙度属于表面波纹度误差

D、表面粗糙度介于表面宏观形状误差与微观形状误差之间

11、公差与配合标准的应用，主要是对配合的种类，基准制和公差等级进行合理的选择。选择的顺序应该是：_____。
          A、基准制、公差等级、配合种类        

B、配合种类、基准制、公差等级
     C、公差等级、基准制、配合种类　　    

D、公差等级、配合种类、基准制
12、下列有关公差等级的论述中，正确的是＿＿。

 A、公差等级高，则公差带宽。

 B、在满足使用要求的前提下，应尽量选用低的公差等级。

 C、公差等级的高低，影响公差带的位置，决定配合的精度。

 D、孔、轴相配合，均为同级配合。
13、下列测量值中精度最高的是____________
A、真值为40mm，测得值为40.05mm     B、真值为40mm，测得值为40.02mm

C、真值为100mm，测得值为99.95mm   D、真值为100mm，测得值为100.03mm
14、下列测量中属于相对测量的是__________
A、用千分尺测外径                        B、用万能角度尺量角度

C、用内径百分表测孔径                D、用游标卡尺测外径
15、对某一尺寸进行系列测量得到一列测得值，测量精度明显受到环境温度的影响．此温度误差为_____。  
      A、系统误差        B、随机误差       C、粗大误差      D、函数误差      

16、若平面的平面度误差为0.03mm，则其_____误差一定不大于0.03mm。
        A、平行度         B、位置度        C、对称度         D、直线度   
17、公差原则是指_____。
A、确定公差值大小的原则　       

B、制定公差与配合标淮的原则
C、形状公差与位置公差的关系   
D、尺寸公差与形位公差的关系
18、实效尺寸是由_____而形成的一个理想尺寸。

A、实际尺寸和形位误差综合影响     
B、极限尺寸和形位误差综合影响
C、极限尺寸和形位公差综合影响     
D、实际尺寸和形位公差综合影响
19、对于端面全跳动公差，下列论述错误的是             。

A 、属于位置公差                      B、属于跳动公差

C、与平行度控制效果相同       D、与端面对轴线的垂直度公差带形状相同

20、有关表面粗糙度代（符）号错误的是 ＿

A、可标注在可见轮廓线上。

B、可标注在尺寸界线上。

C、符号尖端从材料外指向被标注表面。

D、符号尖端从材料内指向被标注表面。
二、判断题

1、孔的基本偏差即下偏差，轴的基本偏差即上偏差。     （    ）                   

2、某孔或轴直径正好加工到基本尺寸，此孔或轴一定是合格件。      （    ）

3、φ10f6、φ10f7和φ10f8的下偏差是相等的,它们的上偏差各不相同。   （    ）    4、孔、轴公差带的相对位置反映加工的难易程度。 （    ）                         5、测量过程中产生系统误差的原因可以一一找出，而随机误差是测量过程中所不能避免的。（    ）

6、尺寸公差与形位公差采用独立原则时，零件加工的实际尺寸和形位误差中有一项超差，则该零件不合格。（    ）

7、圆度公差是控制圆柱或圆锥零件横截面形状误差的指          （    ）

8、对同一要素既有位置公差要求，又有形状公差要求时，形状公差值应大于位置公差值。（    ）

9、径向圆跳动公差带与圆柱度公差带形状是相同的，所以两者控制误差的效果也是等效的。（     ）

10、选择表面粗糙度评定参数值应尽量小为好。    （    ）

11、公差值相等，精度要求就一样。    （    ）

12、过渡配合可能具有间隙，也可能具有过盈，因此，过渡配合可能是间隙配合，也可 能是过盈配合。       （    ）

13、孔、轴公差带的相对位置反映加工的难易程度。     （    ）

14、测量过程中产生系统误差的原因可以一一找出，而随机误差是测量过程中所不能避免的。（    ）                                                            15、使用的量块数越多，组合出的尺寸越准确。（    ）

16、尺寸公差与形位公差采用独立原则时，零件加工的实际尺寸和形位误差中有一项超差，则该零件不合格。              （    ）

17、端面全跳动公差和平面对轴线垂直度公差两者控制的效果完全相同。   （    ）

18、当最大实体要求应用于被测要素时，则被测要素的尺寸公差可补偿给形状误差，形位误差的最大允许值可大于给定的公差值。         （   ）
19．图样标注中Φ20+0.021  0mm孔，如果没有标注其圆度公差，那么它的圆度误差值可任意确定。（    ）

20．评定表面轮廓粗糙度所必需的一段长度称取样长度，它可以包含几个评定长度。（   ）

三、计算题

1、设某配合的孔径为φ25 +0.027  0mm，轴径为φ25 -0.016 -0.034mm，试分别计算其极限尺寸、极限间隙（或过盈）、配合公差、画出尺寸公差带图并指出配合类别。（10分）

2、某孔、轴配合，基本尺寸为φ40mm，配合允许X max =+0.030mm，Y max = -0.034mm，试确定其配合公差带代号。已知尺寸为30-50时，IT5至IT8依次为11、16、25、39微米，m、n、p的基本偏差依次为9、17、26微米。(10分)

3、重复条件下测量某轴径，各次的测得值如下：25.742、25.743、25.740、25.741、25.739、25.740、25.739、25.741、25.742、25.743，求测量结果及标准不确定度。（10分）

4、如下图所示，若被测孔的形状正确。（1）测得其实际尺寸为φ30.0lmm，而同轴度误差为φ0.04 mm，求该零件的最大实体实效尺寸、体外作用尺寸。（2）若测得实际尺寸为φ30.02mm，同轴度误差为φ0.05 mm，问该零件是否合格？为什么？（3）可允许的最大同轴度误差值是多少？（10分）
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5、设某配合的孔径为φ15 +0.027  0mm，轴径为φ15 -0.016 -0.034mm，试分别计算其极限尺寸、极限间隙（或过盈）、配合公差、画出尺寸公差带图并指出配合类别。（10分）

6、某孔、轴配合，基本尺寸为φ40mm，配合允许X max =+0.030mm，Y max =-0.034mm，试确定其配合公差带代号。已知尺寸为30-50时，IT5至IT8依次为11、16、25、39微米，m、n、p的基本偏差依次为9、17、26微米。(10分)
7、在相同条件下，对某轴同一部位的直径重复测量14次，各次测量值分别为：10.429、10.435、10.432、10.427、10.428、10.430、10.434、10.428、10.431、10.430、10.429、10.432、10.429、10.429，判断有无系统误差，并给出测量结果。（10分）

四、综合分析题

1、解释表中代号含义及其公差带形状（示意图或文字叙述均可）。 （8分）
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2、将下列技术要求标注在图上。要求：

（1）φ100h6圆柱表面的圆度公差为0.005mm。

（2）φ100h6轴线对φ40P7孔轴线的同轴度公差为φ0.015mm。

（3）φ40P７孔的圆柱度公差为0.005mm。

（4）左端的凸台平面对φ40P7孔轴线的垂直度公差为0.01 mm。

（5）右凸台端面对左凸台端面的平行度公差为0.02 mm。（10分）
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3、将下列技术要求标注在图上。要求：

（1）φd圆柱面的尺寸为φ30 0  -0.025 mm，采用包容要求。
（2）以去除材料方式获得的φd表面粗糙度的最大允许值为Rz =1.25μm。
（3）以非去除材料方式获得的φD表面粗糙度的最大允许值为Ra =2μm。
（4）键槽对φD轴线的对称度公差为0.02 mm。

（5）φD圆柱面对φd轴线的径向圆跳动量不超过0.03 mm。
（6）φd端平面对φD轴线的端面圆跳动不超过0.05 mm。（12分）
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4、解释表中各形位公差代号含义及公差带形状。（6分）
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5、将下列技术要求标注在下图上。（10分）

（1）φ100h6圆柱表面的圆度公差为0.005mm。

（2）φ100h6轴线对φ40P7孔轴线的同轴度公差为φ0.015mm。

（3）φ40P７孔的圆柱度公差为0.005mm。

（4）左端的凸台平面对φ40P7孔轴线的垂直度公差为0.01 mm。

（5）右凸台端面对左凸台端面的平行度公差为0.02 mm。
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6、将表面粗糙度符号标注在下图上。（8分）

（1）用任何方法加工圆柱面φd3， R a最大允许值为3.2μm。

（2）用去除材料的方法获得孔φd1，要求R a最大允许值为3.2μm。

（3）用去除材料的方法获得表面a，要求Rz最大允许值为3.2μm。 

（4）其余用去除材料的方法获得表面，要求R a允许值均为25μm 。
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五、论述题

从设计、制造和使用维护三个方面分析并论述互换性在机械制造业中的意义和作用。
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