《机械制造基础》复习题

一、填空题

1、强度是金属材料在力的作用下抵抗        和断裂的能力。

2、依据凝固区的宽窄，铸件的凝固方式分为       、       和         。 

3、按照产生原因，铸件内应力可分为：                 和                    。

4、自由锻的工序可分为：                    、                   和                 三大类。
5、拉深中常见的废品有：            和                。

6、 焊接热影响区可分为：             、                、                和                         。
7、普通手工电弧焊的焊条由                  和                两部分组成。

8、刀具的磨损过程可分为                 、                   、                  三个阶段。

9、对于钢铁零件，外圆面切削加工的主要方法是：                和                     。

10、影响铸铁石墨化的主要因素                   和                   。
11、工程上常用硬度指标有_________ 和 __________ 两种。

12、合金的收缩经历_________ 、_________ 和 ________三个阶段。

13、造型方法可分为           造型和           造型两大类。

14、影响铸铁石墨化的主要因素是                 和                 。
15、金属的可锻性取决于                 和                 。
16、模锻中，模膛根据功用的不同，分为                 和__________。
17、冲压生产的基本工序有___________ 和 __________两大类。

18、焊接电弧包括________、_________ 和__________三个区域。

19、埋弧自动焊中，           和           的作用相当于电焊条的焊芯和药皮。
二、判断对错

1、影响合金流动性最显著的因素是化学成分。（　）

2、铸件凝固过程中，糊状凝固的合金缩孔倾向大，缩松倾向小。（   ）

3、铸件内应力产生的主要原因是收缩受阻。（   ）

4、铸造模样表面上设计起模斜度是为了便于模样在砂型中固定（   ）

5、铸件分型面应该尽可能的多。（   ）

6、设计落料模时，应先按照落料件确定凸模刃口尺寸。（    ）

7、塑性金属变形后的纤维组织可以采用热处理的办法消除。（    ）

8、锻造为了提高金属的锻造性能，锻件的锻造温度越高越好。（    ）

9、设计模锻模膛时，只有终锻模膛有飞边槽。（   ）

10、随钢中含碳量增加，其可焊性变差。（    ）

11、焊接热影响区组织、性能在焊接前后没有变化。（     ）

12、弯曲时应尽可能使弯曲线与板料纤维垂直。（    ）

13、为了提高焊接质量，应尽量采用异种材料进行焊接。（     ）

14、只有在切削塑性金属材料时，才会产生积屑瘤。（      ）

15、顺铣时，会造成工件在进给方向的窜动。（          ）

16、磨削可以用来加工钢铁以及铝、铜等有色金属。（   ）

17、粗加工时，刀具后角应取较小值。（    ）

18、金属材料的加工性能与工艺方法有关。（     ）

19、冲裁变形时板料首先进行弹性变形。（    ）

20、锻造加工只是适合塑性金属材料加工。（     ）
21、碳钢通常在油中淬火，而合金钢在水中淬火。（　　）

22、合金结晶温度范围越小，合金的流动性越好。（　　）

23、灰铸铁一般都要安置冒口和冷铁，使之实现同时凝固。（      ）

24、冷却速度越快越易得到灰口铸铁。（　　）

25、浇注时铸件的重要平面应朝下。（　　）

26、砂型铸造时，木模尺寸应与铸件尺寸完全相同。（      ）

27、铸件壁厚小于“最小壁厚”，容易产生浇不足、冷隔现象。（　　）

28、设计制造零件时，应使零件的最大正应力方向与纤维方向垂直。（　　）

29、常言道“趁热打铁”，就是说铸铁是可以锻打的。（      ）

30、只要在压力加工过程中对工件加热，就属于热变形。（　　）

31、落料和冲孔是使坯料沿封闭轮廓分离的工序。（      ）

32、拉深系数越小，表明拉深件直径越小，变形程度越小。（      ）

33、直流正接就是工件接电源正极，焊条接负极。（　　）

34、焊接应力与变形产生的原因是对焊件进行了局部不均匀的加热和冷却。（      ）

35、焊接承受动载荷和要求高强度的重要结构件需选用酸性焊条。（　　）

36、铜和铜合金可以用点焊进行焊接成形。（　　）

37、随钢中含碳量增加，其可焊性变差。（      ）

38、车外圆面时，主轴或者工件的旋转是进给运动。（      ）

39、在刀具急剧磨损阶段重新刃磨最好。（　　）

40、工件定位中，超定位是允许的。（      ）
三、名词解释

1、充型能力；2、金属的可锻性；3、顺序凝固；4、进给量；5、工艺余块6、液态合金的充型能力     7、起模斜度      8、加工硬化9、焊接性10、积屑瘤        
四、问答题

1、 合理选择铸件壁厚应考虑哪些因素？
2、 下图为“T”型16Mn钢焊接件，试分析两零件焊接后应力分布情况，用图表示出其变形情况。
3、 
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4、 简述铸件浇注位置的选择原则。
5、 简述模锻分模面的选择原则。

6、 用φ300×1.5mm的坯料能否一次拉深成为直径φ50mm的拉深件？应采取哪些措施保证正常生产？

7、 焊接变形有哪些基本形式？为预防和减小焊接变形有哪些措施？

8、 大批量生产中，铣削平面常采用端铣还是周铣？为什么？

9、 切削热的来源有哪些？切削热对切削加工有什么影响？
10、 某铸造厂生产一定型铸件，投产以来质量基本稳定，但近期浇不到和冷隔缺陷增多，试分析其原因。

11、 如何合理选择铸型分型面？

12、 制定模锻件的工艺规程应考虑哪些方面？

13、 用φ30落料模具来生产φ30冲孔件能否保证冲压件的精度？为什么？
14、 焊接变形有哪些基本形式？预防和减小焊接变形的措施有哪些？

15、 切削加工工艺规程的拟定包含哪些内容？

五、综合分析题
1、外圆车刀：γ0＝10°，α0＝8°，kr＝60°，kr'=10°,λs=4°,试画出它们切削部分的几何角度。

2、下图所示铸件，浇注并冷却后其上部和下部各处于什么应力状态？产生怎样的变形？ 
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3、下图为一焊接件，结构是否合理？画出合理的结构图，并简述理由。
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参考答案

一、填空题
1、强度是金属材料在力的作用下抵抗 塑性变形 和断裂的能力。

2、依据凝固区的宽窄，铸件的凝固方式分为 逐层凝固 、 糊状凝固 和 中间凝固 。 

3、按照产生原因，铸件内应力可分为：  机械应力  和  热应力    。

4、自由锻的工序可分为：  基本工序  、 辅助工序 和  精整工序  三大类。
5、拉深中常见的废品有：  拉穿 和   起皱  。

6、  焊接热影响区可分为：  熔合区   、  过热区  、  正火区 和  部分相变区  。
7、普通手工电弧焊的焊条由  焊芯   和  药皮  两部分组成。

8、刀具的磨损过程可分为  初期磨损   、  正常磨损  、 急剧磨损  三个阶段。

9、对于钢铁零件，外圆面切削加工的主要方法是：   车削  和    磨削    。

10、影响铸铁石墨化的主要因素    化学成分    和   冷却速度   。

11、布氏硬度 、洛氏硬度   12、液态收缩、凝固收缩、固态收缩    13、手工、机器
14、化学成分、冷却速度    15、金属的本质、加工条件     16、模锻模膛、制坯模膛

17、分离工序、变形工序    18、阴极区、阳极区、弧柱区 1 9、焊丝、焊剂 
二、判断题
1、（√　）2、（×）3、（√）4、× ）5、（×）6、（×）7、（×）8、（× ）9、（√ ）

、（√ ）11、（ × ）12、（√）13、（×）14、（√ ）15、（ √  ）16、（×）17、（√）18、（√  ）19、（√）20、（√  ）21、N    22、Y    23、Y     24、N    25、Y     26、N    27、Y  28、N   29、N    30、N31、Y 32、N  33、Y  34、Y    35、N  36、N  37、Y   38、N   39、N  40、Y

三、名词解释
略
四、简答题
略
五、综合分析题
略
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